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NUESTRA MISION Y VISION

nnnnnnnn




JAd OfN1d 3d YWVYdOVvId

Traslado de los materiales
desde la zona de
almacenamiento hacia el
lugar designado para su uso

wECO

Revisar detenidamente la
hoja de trabajo, la cual
detalla lo que se debe
fabricar. Esta es
propocionada por el jefe del
area

Hoja de
trabajo

Imprimir rétulo en el cual
detalla las caracteristicas del
corte a realizar

Realizar el corte del perfil de
PVC. Posteriormente dejar
en la zona designada.

Cortar fierro galvanizado, la
medida debe ser el largo del
perfil de PVC a utilizar
menos 30mm (3cm). Para
posteriormente integrar el
fierro en el interior del perfil
de PVC.

GEl
perfil trabajado
se encuentra en
sistema?

Realizar las perforaciones
necesarias en el
PVC(Desahue, tornillos, etc).

Esta se hace utilizando las
maquinas mecanizadas.

Arreglar la imperfeccion, ya
sea de pintura o de restos
de soldado, utilizando los
lapices para pvc o el formon
respectivamente.

Instalar el cristal usando los
junquillos para su sellado.

Realizar las perforaciones
necesarias en el
PVC(Desahue, tornillos, etc).
Hacerlo de manera manual,
utilizando la maquina
destinada para esto. (Ver
Anexos)

Soldado y unién de los perfiles de PVC
usando las soldadoras. Es importante
ingresar los valores correctos, ademas del
cabezal correspondiente para cada tipo de
producto y medida.

Limpieza y pulido de imperfecciones
mediante la maquina automatizada.
Importante ingresar el marco en la posicion
y direccién correcta.

¢ Tiene imperfecciones?

Armado del marco de la ventana o puerta.
Dependiendo el tipo de producto se debe
armar con los componentes determinados.

¢ Se solicitd
instalacion del ciristal?

Ubicar el producto terminado en la zona de
almacenamiento.




ACTORES PRINCIPALES PARA NUESTRO CICLO INDUSTRIALIZADO EN VENTANAS DE PVC

O &) Preference

®* Programa Preference:

j ® Cotiza

* Optimizacién

® Ordenes de Produccidon
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Inicio.

Revision requerimientos
diarios de produccién,
entregado por la jefatura

‘pfcp del area.

Hoja de

trabajo.

Trasladar el cristal hacia
la zona de corte,
mediante la maquina
transportadora. Una vez
ahi realizar el corte del
cristal.

Armado de perfiles de
aluminio.

Introducir informacién
productiva en el computador, el
cual controla el proceso
productivo de la maquina.

Dejar los cristales en la cinta
transportadora de la maquina,
para su posterior lavado.

Revisar exhaustivamente el
cristal mediante un conjunto de
luces especificas ubicadas en
la maquina.

¢El cristal
contiene algun tipo de
suciedad?

Remover impurezas
e imperfecciones.

Vertir sal en el interior
de los perfiles de
aluminio.

Sellar perfiles de
aluminio con butilo en la
maquina estipulada.

Supervisar el paso de un
primer cristal sin marco,
en direccion a la maquina
de unién.

GEI
segundo cristal
utiliza perfiles de
aluminio?

Integrar la estructura de
aluminio y el cristal.

Ubicar el cristal con
estructura de aluminio en
la cinta transportadora, la
cual lo envia a la maquina
que unira el primery
segundo cristal.

¢Launion quedd
en 6ptimas condicones

¢El sellado es
con hotmelt?

Dejar en la cinta
transportadora para
su posterior sellado.

Ubicar en la zona de
almacenado, para su
posterior uso o
despacho.

Ubicar el cristal en la maquina,
para que esta lo rodee con super

spacer. Posterior a esto, la cinta
lo deriva a la maquina para su
unién con el primer cristal.

Remover
impuresas del

cristal.

Dejar en la zona de
sellado con silicona,
realizando dicho
proceso de manera
manual.




ACTORES PRINCIPALES PARA NUESTRO CICLO INDUSTRIALIZADO EN VENTANAS DE PVC

hi-way in glass software solutions

®* Programa Preference:
® Cotiza
* Optimizacién

® Ordenes de Produccidén
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O
Gracias a la inversion que se a realizado en el tiempo, maquinaria, software,
colaboradores y recursos varios hemos logrado aumentar nuestra produccién
N en un 300% en los Ultimos 6 aios en termopaneles y un 200% en las ventanas.

Pronto trabajaremos con un programa que enlazara todas nuestras dreas, lo

que permitird darle mayor seguimiento a nuestra produccién.




PRINCIPALES ACTORES eco
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s de PVC Para Puertas y Ven




PRODUCTOS =

FRIENDLY

Musros Cortina Shewer Alurninic

Termopanel Showaer Ternplados

Fresres Tamplados Espejos Yeritanas Aluminic Templados Curvos

Templado Laminado







proline

Sisternas de PVC Para Puertas y Ventanas

PRO

8106

Ancho de perfil 81 mm

Namero de cdmaras 6

Numero de burletes 3

Tipo de burletes TPE gris / negro
acheislamisrts 24, 26, 32 mm

valor U = 0,9 w/m2K

D

Composicion del Termopanel

Vidrio 1 Low-e 4 mm
Camara 1 Gas Argén
Vidrio 2 Planitherm 6 mm
Camara 2 Gas Argbn
Vidrio 3 Low-e 4 mm

SELLO SUPER SPACER




SUPER SPACER

O
® Polimero de silicona termoendurecible.

O ®* Mejora la temperatura de la superficie del cristc:! JECO
®* Aumenta la resistencia a la condensacién

®* Mejora la absorciéon del ruido

 building products




Termopanel Smart

Pidele mas a tus vidrios
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Ahorra hasta un 40%

de calefaccion.
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...un gran contrato, una buena alianza ¥
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Vidrio
7 Laminado
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GRACIAS...



